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Abstract 



Method for treating seals, in particular lip seals. The invention relates to a method for treating 
seals compnsing at least one elastomeric bearing surface intended to effect the sealing contact 
with a rotating or non-rotating part. A dispersion or a solution of a lubricating product in a 
volatile solvent is applied to the elastomeric bearing surface or surfaces of the seal (13, 14, 15; 
12, 16. 17), and a drying operation is carried out. preferably by heating, in order to evaporate 

the solvent. 



Data supplied from the esp@cenet database - 12 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ6en des brevets 



® Num6ro de publication : 



0 281 452 

A1 



® 



DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 



@ Numerode depot: 88400307.0 
@ Dateded6p6t: 10.0Z88 



® Intel.*: F 16 J 15/32 

F 16 N 7/00 



® Priority: 10.02,87 FR 8701605 

® Date de publication de la demands : 
07.09.88 Bulletin 88/36 

@ Etatscontractantsd6sign6s: DE E8 FR QB IT 



@ Demandeur: PROCAU SocI6t6 anonyme dite 
Les Franchises 
F-52200 Langres (FR) 

@ Inventeur: Sour, Bruno 
8, Lotlssement du Plateau 
F-62S00 Montlandon (FR) 

® Mandataire: Nony, Michel st aJ 

Cabinet NONY & CIE 2S, rue C«mbac6r6« 
F-75008 Paris (FR) 



00 



@ Proc6d6 pour trailer des loints d'6tanch6lt6 notamment des bagues d'6tanch6(t6 d Idvrea. 

@ Proc6d6 pour traiter des joints d'6tanch6it6 notamment 
des bagues d'6tanch6it6 k idvres. 

L* Invention est relative a un proG6d6 pour traiter des joints 
d'6tanch6it6 comportant au moins una port6e, en 61a9tom6re 
destines & rfealiser le contact d'§tanch6it6 avec une pl6ce fixe 
ou tournante. 

On applique sur la ou les port6es en 6lastom6re du joint 
(13,14.15;12.16,17) une dispersion ou une solution d'un produft 
lubrifiant dans un soivant volatil et on procAda k un s6chage, de 
pr6f6rence par chauffage, de manl6re k 6vaporer le soivant. ' 
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Description 



Procede pour traiter des joints d'etanch^it e notamment des b.nues d'etanch6ite a l^vr... 



La presente invention est relative a un proc6d6 
pour traiter des joints d'etancheite comportant des 
portees. en elastomere, destines a venir en regard 5 
d une piece fixe ou tournante. Tune au moins des 
dites portees assurant un contact d'etechantit^ avec 
ladite piece. 

La presente invention est plus particulierement 
destines aux bagues d'etancheite a une ou plusieurs 10 
evres. du type de celles destinees a realiser 
letancheite entre une piece fixe et une piece 
tournante, la piece tournante pouvant etre le cas 
echeant un arbre, la pi^ce fixe etant alors un alesage 
du carter, generalement rempli d'huite. a I'interieur 15 
duquel tourne cet arbre. De telles bagues compor- 
tent liabituellement une armature .presentant en 
section une forme de L dont une branche s'applique 
avec interposition d'une garniture en elastomere 
centre la paroi du carter, I'autre branche de 20 
I armature comportant au moins une ievre d'etan- 
cheite. notamment en elastomere, munie d'une arete 
d'etancheite venant en appul centre I'arbre tournant 
De telles bagues d'etancheite a ievres sont en 
particulier utilisees dans des moteurs tels que des 25 
moteurs de vehicules automobiles. 

De teJIes bagues sont mont6es a force dans 
ralesage du carter, g6n6ralement cyiindrique. lisse 
et mum d'un chanfrein d'entree. U garniture en 
elastomere de la bague destinee a venir en appui 30 
centre I'atesage du carter est, selon le cas. lisse ou 
nervuree. et dans certains cas. pourvue d'un 
chanfrein d'entree prolonge le cas echeant par une 
partie cyiindrique de precentrage. 
_ Pour faciliter I'introduction de la bague dans 35 
I'aiesage en assurant un glissement correct il est 
nfecessaire de lubrifier Tensembie avant le montage 
Cette lubrification est g6n§ralement obtenue en 
huilant I'aiesage avec un pinceau. un tampon un 
systeme a gicleur ou blen en trempant au prealabte 40 
la bague dans de I'huile et en I'egouttant quelques 
instants avant la mise en place. 

Une telle technique presente des inconvenients 
qui peuvent conduire de fapon irremediable i un 
mauvais montage de la bague. ^ 

Si par exemple la lubrification de I'aiesage est 
incomplete, la bague d'etancheite aura tendance a 
glisser plus facilement dans certaines parties de 
I alesage et moins facilement dans d'autres. II s'en 
suivra un montage en biais de la bague. so 

Ce type de defaut est egalement rencontr6 
lorsque I'aiesage dans (equel la bague est montee 
est horizontal. L'huile aura alors tendance a descen- 
dre a la partie basse. 

Par ailleurs. dans le cas du montage d'une bague 55 
a diametre exterieur lisse dans un alesage huile on 
constate que I'huile. du fait de I'lnterference entre 
alesage et ia garniture exterieure en elastomere de 
la bague. a tendance a etre raclee et n'assure plus 
son role de lubrifiant lors du montage. eo 

Ce phenomene a pu etre peu reduit en nervurant 
a face exterieure de la garniture en elastomere mais 
I on constate neanmoins, du fait du serrage impor- 



tant de la bague dans I'aiesage. un raclage de I'huile. 

Ces defauts lies a I'absence localisee d'huile entre 
ia bague et I'aiesage provoquent done la plupart du 
temps, soit un montage en biais, soit un montage 
incomplet et dene une augmentation considerable 
de I'effort de montage voire meme un arrachage 
partiel ou total de la garniture en elastomere de la 
bague en contact avec I'aiesage. 

Des problemes se posent 6galement au niveau de 
la Ievre d'etancheite lorsque celle-ci est lubrifiee de 
maniere conventionelle de fa(?on decrite precedem- 
ment. 

La Ievre d'une telle bague d'etancheite frotte le 
plus souvent sur un arbre en acier trempe de forte 
rugosite sur une zone tres etroite correspondant a 
I'arete d'etancheite, dans la pratique de I'ordre de 
0.1 a 0,3 mm. 

Un defaut de lubrification au niveau de I'arete au 
moment du premier demarrage de I'arbre provoque 
des brulures, des usures et des arrachements 
inegaux de mati^re sur la Ievre emrainant une 
deterioration irr6mediable de celle-ci. 

On constate en outre que si la lubrification de la 
Ievre d'etanch6it6 est effectuee trop longtemps 
avant la mise en place de la bague. le lubrifiant a 
tendance a secher. un demarrage k sec entraTnant 
les consequences mentionnees ci-dessus. 

En outre, aussi bien en ce qui concerne la Ievre 
d'etancheite que la garniture en elastomere exte- 
rieure, une lubrification par huilage entraine des 
risques de mauvais fonctionnement dus a la pollu- 
tion de I'huile utilisee ainsi qu'aux salissures engen- 
drees par des coulures d'huile. 

Ce problemes specifiques lies aux bagues d'etan- 
cheite a Ievres se rencontrent naturellement pour 
tous les joints d'etancheite dont une port6e en 
elastomere doit etre amenee en contact serre 
d'etancheite avec une piece fixe ou tournante. 

II est connu par ailleurs par US-A-3941393 
d'appliquer une pellicule de cire sur la Ievre 
d'etancheite d'une bague a ievre, cette pellicule de 
cire etant essentiellement destinee a maintenir en 
position le ressort-jarretiere de la bague pendant le 
transport, mais realisant egalement une lubrification 
de la Ievre pendant les phases de mise en place et 
de demarrage. Selon ce document I'appiication de la 
cire. notamment une cire paraffinique. s'effectue en 
immergeant la partie de la bague a recouvrir dans un 
bam de cire fondue. Ce precede conduit a revetir 
aussi bien les portees interieures que les portees 
exterieures de la ievre (ce qui est voulu puisque le 
ressort doit etre recouvert). et amene done a 
deposer une quantite importante de lubrifiant qui 
peut provoquer des salissures en cours de fonction- 
nement. De plus le bain de cire peut etre pollue par 
des impuretees qui peuvant se deposer ensuite sur 
la ievre d'etancheite. 

La presente invention se propose a'6viter par des 
moyens particulierement simples et economiques 
les inconvenients mentionnes ci-dessus. 
Le procede selon I'invention se caracterise essen- 
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tiellement par ie fait que Ton applique s6lectivemeht 
sur au moins une des port6es en 6lastom6re du 
joint, destinies A venir en regard de la pi6ce fixe ou 
tournante, au moins sur la ou les port6es de8tin6es 
4 r6aliser Ie contact d'6tanch6it6, une dispersion ou 
une solution d'un produit lubrlfiant dans un solvant 
volatil et que I'on proc6de k un s6chage. de 
pr6f6rence par chauffage, de manl6re t fevaporer Ie 
solvant. 

Selon I'invention. I'application localls6e aux por- 
t§es d trailer est realis6e, par example au pinceau, 
ou au pistolet. 

De maniere avantageuse on utilise comme sol- 
vants volatils du trichlorodthane et du trifluorod- 
thane, seuls ou en melange. 

Le s6chage peut etre effectu6 d temp6rature 
ambiante pendant un temps, par exempie de Torde 
de 10 minutes, ce temps de s6ciiage pouvant 6tre 
redult jusqu'a une minute en utillsant une temp6ra- 
ture de par exempie 80'' C. 

Dans un premier mode de mise en oeuvre de 
i'invention pour des port6es en 6lastom6re desti- 
nees S venir en regard et respectivement en contact 
a force sur une partie fixe le produit lubrlfiant. est 
avantageusement un vemis ^ base de PTFE et d'un 
liant organique. 

L'6paisseur du rev§tement lubriflant d6pos6 apr^s 
sechage est avantageusement comprise entre envi- 
ron 1 et environ 5 micrometres. 

Dans un second mode de mIse en oeuvre dans le 
cas ou les port6es en 6lastom6re sont destinies d 
venir en regard et respectivement contact d'une 
partie tournante, notamment un arbre dans le cas 
ou ladite port6e est constitute par la I6vre d'6tan- 
chi6it6 d'une bague d'6tanch6it6 k !6vre, le produit 
lubrlfiant est avantageusement une cire ou un 
produit paraffinique d bas point de fusion, notam- 
ment de I'ordre de 30 i 45^C. 

L'epaisseur du rev§tement lubriflant depose apr^s 
sechage est avantageusement comprise entre envi- 
ron 1 et environ 20 micrometres. 

D'un mani6re partie u lie re ment avantageuse I'on 
peut incorporer aux produits lubrffiants avant leur 
depose un produit marqueur en Iuml6re ultra-violette 
permettant de controler la presence du traitement. 

Dans le but de mieux faire comprendre I'invention 
on va maintenant en d6crire un exempie de mise en 
oeuvre applique a une bague d'6tanch6it6 k I6vra 
illustr6 sur la figure unique du dessin. 

La bague i(lustr6e sur la figure. d6sign6e globale- 
ment par 1 est mise en place dans un al^eage d'un 
carter designe globalement par 2 et pr6sentant un 
chanfrein d'extr6mit6 3. 

La bague est engag6e k emmanchement sen-6 
entre la parol 5 de I'al6sage et la port6e p6riph§rique 
de I'arbre 4, 

La bague comporte une armature 6 senslblenrent 
en forme de L dont une premiere branche 7 revStue 
d'une garniture en 6lastom6re 8 realise I'appul 
centre la port6e 5 du carter 2. L'autre. branche 9 
porte une I6vre d'6tanch6lt6 10. 6galement en 
6lastom6re. identique ou different de celul constl- 
tuant la garniture 8. cette l^vre 6tant contrainte par 
un ressort 11 a s'appliquer par une arfite d'§tan- 
ch6it6 12 centre I'arbre 4. 



La garniture 8 comporte une port6e ext6Heure 13 
qui. dans I'exemple (Ilustr6. est lisse mafs qui peut 
egalement 6tre nervurfee et qui vient en appul centre 
ia port6e 5 de ral6sage du carter 2. 
5 Dans fexemple illustrfe, ia ganniture 8 comporte 
6galement une port6e formant chartfrein d'entr6e 14 
prolongee par une partie frontale cylindrique de 
pn6centrage 15. 

SeloR la presents invention, on applique avant 
10 rintroduction de la bague dans I'aiesage et. de 
preference, lors de la fabrication de celle-cl sur la 
portee 13 de la garniture 8, et de preference 
egalement sur la port6e 14 et son proiongement 15, 
une dispersion presentant la composition suivante ■ 
15 Produit lubrtfiant : Fluon L 168 (I.C.I) 5 o/o en poids 

Solvant volatil : TrifIuoro6thane 95 Wo en polds 

L'applicatlon se fait par exempie au pinceau. 

On applique par aiHeurs sur I'argte d'etancheite 12 
de la levre d'6tanch6it6 es les portees adjacentes 
20 16.17 une solution pr6senrtant la composition sui- 
vante : 

Produit paraffinique : coupage 50/50 paraffine/ 
hulle de pafaffine 8 <Vo en polds 
Solvant : trlchloroethane 92 o/o 

25 On precede k un s6chage k 23° C et pendant un 
temps de deux heures ou plus jusqu'a 6vaporer les 
solvants des produits deposes respectivement sur 
la garniture 8 et ia levre 109, les revStements apres 
s6chage ayant des epalsseurs respectlves de 3 |im 

30 sur la garniture 8 et de 10 pjn cur la levre 10. 

Afin de contrdler I'application. on a au pr6alable 
introduit dans ia dispersion et la solution k appliquer 
un produit marqueur en |umiere ultra-violette tel que 
par exempie de la fluorescelne. 

35 Le revetement applique sur la garniture 8 et 
notamment sur sa port6e exteme 13 r6aJise un bon 
glissement de la bague centre la port6e 5 de 
I'aiesage lors de I 'introduction de ia bague 6vitant 
tout endemmagement de la garniture et tout risque 

40 de montage en blals de ia bague. 

Le revetement appliqu6 sur la levre d'etanch6it6 
evite les ph6nome nes dommageables entraTn6s par 
un demarrage k sec dans la mesure ou des le d6but 
de la rotation de I'arbre 4 la temperature du produit 

45 lubriflant dont eile est revfitue ( cire ou produit 
paraffinique) depasse la temperature de fusion au 
niveau de I'ardte d'etancheite et k proximlte imme- 
diate de celle-ci entraTnant la fusion du produit 
lubrtfiant qui assure pendant un certain temps une 

50 fonctlon efficace de lubrification, par exempie pen- 
dant un temps de 10 minutes pour une rotation de 
6000 tours par minute. 

II est Clair que. blen que dans I'exemple lilustre on 
ait applique des revStements lubrtfiants sur les 

55 port6es concem6es de la garniture et sur celles de 
ia levre, II est poesHbie dans des applications 
parHcuIi6res de n'appliquer un revStement que sur 
les port6es concem6es de la garniture ou sur celles 
de la levre. 

60 



Revendicaflons 

B5 1. Precede pour traiter des joints d'6tan- 
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cheite comportant des portees, en dlastomdre. 
destinees k venir en regard d'une pl6ce fixe ou 
toumante, I'une au moins des dites portees 
assurant un contact d'etanch6it6 avec ladite 
piece, caracterise par le fait que Tun appiique 5 
s6lectivement sur au moins une des dites 
portees en elastomere du joint au moins sur la 
ou !es dites port6es (13;12) assurant un contact 
d'etanclieite, une dispersion ou une solution 
d*un produit lubriftant dans un solvant volatil et 10 
que I'on precede k un sechage, de preference 
par cfiauffage, de maniere a evaporer le solvant. 

2. Precede selon la revendication 1, caracte- 
rise par le fait que Ton utilise comme solvant 
volatil du trichloroethane et du trifluoroethane 15 
seuls ou en melange. 

3. Precede selon I'une quelconque des 
revendications 1 et 2, pour des portees en 
elastomere destinees a venir en regard et 
respectivement en contact k force sur une 20 
partie fixe (5) caracterise par le fait que le 
produit lubrifiant est un vernis k base de PTFE 

et d'un liant organique. 

4. Precede selon la revendication 3, caracte- 
rise par le fait que I'epaisseur du revetement 25 
lubrifiant depos6 apres sechage est comprise 
entre environ 1 et environ 5 micrometres. 

5. Proc6d§ selon I'une quelconque des 
revendications 1 et 2 pour des port6es en 
elastomere destin6es k venir en regard et 30 
respectivement en contact d'une partie tour- 
nante (4) caracteris6 par le fait que le produit 
lubrifiant est une cire ou un produit paraffinique 

a bas point de fusion, en particulier de I'ordre 
de30a45°C. 5^ 

6. Precede selon la revendication 5, caracte- 
rise par le fait que I'epaisseur du revetement 
lubrifiant depose aprds s6chage est comprise 
entre environ 1 et environ 20 micrometres. 

7. Precede selon Tune quelconque des 40 
revendications prec6dentes. cract6ris6 par le 

fait que Ton incorpore au produit lubrifiant avant 
sa depose un produit marqueur en lumiere 
ultraviolette. 

8. Bague d'etancheit^ a levres comportant 45 
une armature dont une branche s'applique avec 
interposition d'une garniture en elastomdre 
centre une partie fixe, I'autre branche compor- 
tant au moins une levre d'etancheite en elasto- 
mere. caracterise par le fait que I'on met en 50 
place un revetement lubrifiant par mise en 
oeuvre du precede selon I'une quelconque des 
revendications 3 et 4 sur au moins la port6e 
exterieure (13) de la garniture (8) et/ou que I'on 

met en place un revetement lubrifiant par mise 55 
en oeuvre du precede selon I'une quelconque 
des revendications 5 et 6 sur la ou les I6vres 
d'etancheite (10) au moins sur I'arete d'etan- 
cheite (12) et de preference egalement sur les 
portees adjacentes (16.17). go 



65 



4 



0281452 




JOfiTcc curopcen ^ 
dcs brevets RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE ' 



Cateeoric 



DOCUMENTS CONSIDERES CQMME PERTINENTS 



Numefo de la demandc 



EP 88 40 0307 



A 
Y 



Citalion du document avec mdication, cn cas de besoin, 
dcs parties pcrtincntes 



US-A-3 941 393 (BAINARD) 
* En entier * 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, vol. 9 no 
188 (C-295)[1911], 3 aout 1985; * 
JP-A-60 58 479 (PURANINQU K.K ) 
04-04-1985 

Idem 

GB-A-2 016 610 (A. ENGLISH) 

* Resume; page 1, llgnes 52-55; page 1 
ngne 111 - page 2, ligne 110 * 

WO-A-8 201 445 (L.M. ERICSSON) 

* Resume; revendlcatlons 1-3 * 

GB-A-2 151 526 (APV) 

* Revendlcatlons 1,2 * 



Lc present rapport a etc rtaWi pour toutes ks revendicadons 



Ueu de It ndtercfae 



HAVE 



17-05-1988 



Revcndication CUSSKMENT UK lA 
conccmee r)K\IA\I)E Gnt. 0.4) 



1 

5,6,8 
1 

2,5 
1-4 

1,5 



CATECORIE DES DOCUME3STS CHES 

X : paniculieremcat pcrtlneoi a lui seul 

Y : particuiiircmcnt pcnUcot en combinaison avoc on 

autre docameni de la roCmc cai680rie 
A : arricre-plan tecbnologit|of 
O : divulgation non-ecritt 
P : document intcrcalaire 



F 16 J 15/32 
F 16 N 7/00 



DOMAl.N-ES TECIIMOLES 
RECIIKROIESOnL 0.4) 



F 16 J 
F 16 N 
F 16 C 
C 10 M 



NARMINIO A. 



T : iheone oo princtpe a la base de rinveoiion 
L : docomcni de brevei antirienr, mait publii 4 U 

date de ikpttl oo apres cette date 
D : dt< dans ta dcmaode 
L : dt6 ponr d'atims raisons 

A : murabrede la mtoe7amijierdo(i^i'^^^^^7d"mt 



